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Maniere de peppoduire un dessin en g^pandeup natupelle. On doi,L tpa- 
cep la hauteup et la longueup exactes du dessm a faipe et divisep en 
petits cappes de lo a centimetnes, on fait autant de cappes sup le - 
dessin que I'on en a tnaie sup la planche, et on numepote les capres com- 
me le Pepnesente cette figure. Pap ce mode de tnace il nest pas be- 
soin de connaltpe le dessin on tpace les contoups des cappes les uns a- 
ppes les autpes. ^ ' . . ' ' (J^y^2.. 
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Pannetons et anneaux de clef s,. pour les serrures des grilles en fer et 
consoles a arc-boutant en fer fbrge, servant a consolider les piliers en 
fer des grilles. Ces consoles sonts fixes aux piliers avec des tenons ou 
avec des colliers. 3^X\ 




GrAve. 



Cette planche est composee de diverse ferrures et autres pieces dif- 
ferentes, telles que moufles, supports, ioutons et poignees d'^spagnolette; 
Cremones, battements ou couvre -joints pour grilles,- Liens a cordon, a 
astragale.a baguette, a perles, etc . ^X^t 
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Gette plaTiche est composee de diverces pieces de forg-e et d'ajustage, uels 
que lances, fleurons, volutes, embases, culots, traverses a trous renfles. 
avec nceuds de compas, conges, sabots, buttolrs, colliers et galets pour gril- 
les,- lettres, sabot a pivot charniere. mentonets a basecule et chardons pour 
soubassement& de grille. ~ SVC" (- 
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HilCrAve. 



Collection de frise en fer forge pour grilles, balcons, rampes, etc. cet- 
le planche a I'avantage de compliquer cu simplifier les travaux, 
selon le gout de lartiste. Les frises sont les ornenients le plus 
pratiques dans la serrurerie artisticfue. r7s k/-^ 
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Echelle . 



Consoles en fer forge, les consoles a,b, c, sont en fer carr^, pour sup- 
porter les grands balcons, marquises, verandas et autre s travaux 
exigeant de la force, les autres sont en bandelettes et fer m^- 
plat. Les dessins sont simples et rexecution facile. ^A^V 




-J ^ ^ ' ' ^ 1 H^^ Gr^ve. 

Echelle.- 



Barri^res ou grilles, en petits rondins et bandelettes, pour jar dins, en- 
tourages de l)assins, bordures, etc- Tous ces travc3.ux sont lagers, cou- 
rants, faciles et moins cotlteux que la fonte. Les lettres a,b. sont 
des consoles ou jamb es de force- c^cA^S 
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H2i QnA^^e. 



Grille en fer forge, pour jar din, dUn travail leger et courant. Tous les 
grands montants de la grille doivent avoir une jambe de force, 
pour la solidity. Les troix petltes portes gont du memo genre 
que celles de la pJanche 8- f^X^Vi 




1 ^ > 1 1 ^ L — 1 1 1 ^ GpAve . 

Echelle. 



Grilles de sous-sols et soupiraux de caves. Tous les chassis peuvent 
sbuvrir; ils sont ferres de plusieurs mani^res. i Voir 1& planche 
suivdnte, les ferrures). Ces travaux exige-nt des fers tres -forts 



et une fermeture solide. 
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Echelle. 



Grilles de sous-sol et soupiraux de CAves de plusieurs genres- Tou- 
tes ces formes sont ^16 g antes. On pent fixer ces travaux avec des 
celleraents que ton visse en place, ou avec des pattes a cel- 
lements entaillees et vissees sur le chassis. ^Y\^ 




GrAve. 



Soupiraux de caves et marquises de croisees en tole evidee. Ces dessins 
peuvent servir pour certains autres trava"ux,tels que panneaux de grilles, 
portes de caveaux, etc.Tous ces dessins sont decoupes a la scie. ou avec 
des forets, que Ion acheve devider au i)urin. c^/V^2 
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Echelle. 
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Gette planche offre une quantite denseignes de serruriers, poptes en- 
seignes et reverheres, en fer forge, ornes de quelques petits feuillages 
entole repoussee, on peut facilement supprimer les feuillages pour fa- 
ciliter I'execution . SlX^X'^i 
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Eclielle. 
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Cette planche off re des separations de balcons de plusieurs gen- 
res, et des herissons ou char dons pour grilles. i)alconSy balustrade S; 
etc. Tous ces traA/aux sont en fer forge, dun dessin riche peu complique 
et facile a exe cuter. ^/V^i; 




°|— J \ \ \ 1 1 ^ \ 1 H^^GrAve. 

Echelle. 



Marquises et veranda en fer forge. Les deux consoles sent des marquises 
simples, recouverte par un chafsis avitrage, en fer aTet a cornier e. Les 
autres travaux sont beaucoup plus ouvrageux. Les trois petites frises 



peuvent sadapter au desus de la veranda 
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Echelle. 



GTAve. 



Toutes ces croix sont enfer forg^, style antique et moderne, pecuel- 
lies dans les principaux cimetieres. Ces croix peuvent s'adapter sur les so- 
cles en prerre, entourages de tombcs, portes de cimetieres et pour 
certains travaux d'Eglise. c^cA^i 




Croix pour Eglise et autres travaux. Les croix des clochers doivent 
etre en cuivre rouge ou jaune; on peut a^dapter un para-tonnerre 
sur les croix des clochers, (voir planche 48). Le para-tonnerre 
avecla chaine- doit dire egalement en cuivre. JVflj 




-J — ^ — ^ — ' ' — HfiCWe. 

Echelle. 
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Entourages en fer forge pour tombeaux. Les planches 18 a si sent des 
entourages de phisieurs styles, de tous prix et de tous les gouts. Cette plan- 
che offre des travaux peu couteux, malgre leur. simplioit^ les formes en 
sont gracieuses . JlY^is . 




Echelle. 



Entourages de topQbeaux en rennplissages compliqu^s, dune bonne com- 
position le dessin nest pas enabroulU^. Les entourages a motifs sont 
plus fa Giles a executer que les entourages avec de grands pan- 
neaux, I'outillage en est moins couteux. q^lT^ 
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Eehelle. 



Entourages de tombeaux, dun dessin riche, dune composition ne lais- 
sant rien a desirer. Les travaux compliqu^s doivent ^tre nnieux soign^s 
que les travaux ordinaires. Les jonctions doivent §tre soud^es 
ou ajustees. riv^es ou viss^es proprement. ^^yV^n 
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Entourages de tombeAUX. les ornements fun^raires en fonte que 
Ibn doit utiliser aux entourages, sont les Tirnes, les torches, p&t^- 
res. hiboux, pavots. sabliers, guirlandes. larmes, pens6es, les groupes 
d'anges. tetes de morts, croisUlons dos, etc. 0VC%\. 
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Echelle. 



Portes de caveau en remplissage et en tole ornee de fonte et de fens 
amoulures. Ges travaux sont elegants et faciles a executep, la tole 
est simplement rivee avec des prisonnieps, sur le chassis, avec traver- 
ses ou cpoisillonS; pour empecher la tole de gondoler. SV^^'^'^ 



Portes de cave au, en remplis sage de fer forg6 at entole evidee, avec 
fevs a moulures. La planche 152 peut servir a composer des dessins va- 
ries pourles portes entole evid6e. Les autres portes ne different en 
rien des travaux en remplissages. i^flX^ll^. 
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Echelle. 



Grilles de chapelles a remplissage de fer forge. Les travaux deglise 
sort ordinairement compliques et lexecution tre " soignee. On peut 
employer les i)alustrades de la'planche ^0. pour les ouvrages sim- 
ples et moins couteux. cf^ V^cx . 




Eclielle. 



Toutes ces grilles de chapelle, sont dun travail minutieux et delicat. 
Les feuillag^es qui ornent ces travaux sont en far forge et estampe. 
Laplanche 2.9 represente une grille a clairevoie dun travail molns 
complicfue et i)eaucoup plus solide. cj^ \n> , 
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Echelle. 



Cette- planche offY^e une quantite de pantUx^es ornees, principale- 
ment pour les eglises et autres travaux dantiquite. Ces travaux 
doivent etre dune seule piece toutes les jonctions des volutes doi- 
vent etres soudees . cr^ ^ 
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Echelle. 



Appuis de communion enfer forg6, avec feuillages forges et estamp^s, on 
peut simplifier ces travaux en supprimant les feuill&ges, ou change les 
neuds des volutes; (Voir planche §, la s6pie de volutes sert a simplifier ou 
compliquep les travaux.) a^jp 





Appuis de communion en fer forg^, ces travaux en remplissages oompli- 
qu^s et garnis de feuillages et autres ornements repousses au 
marteaU; sont ouvrageux, riches, grandioses et d'un prix eleve, ils exi- 
gent une execution. tres soignee. Q9Vf\s 



Porte en far fc^ge dun appui de communion en marbre, les pontes doi- 
vent etres materielles, proportionnees a la grosseur du marbre on, peut 
remplacer les tetes danges par des rosasses en remplissages. La grille de 
chapelle est dun travail simple et solide. ' c9Vf\Q 
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Echelle de la grille. 
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Grille en ffer forge, pour cimetleres avec plliers en pierre. Cette grille est 
composee et executee par Tauteur. les panneaux sent en tole, avec encadre 
ments de fer a moulures, les rosaces en fonte, les croix en fer demi-rond. 
( Pour les details voir planches 3. 4, 5 ) . cf^X^'\ n 




GrAve. 



Echelle. 



Grilles en fer forge, pour Eglises et clmetieres. La grille en rem- 
plissage est dun travail riche et degage. La grille a panneaux en to- 
le ornes de fonte, est simple et facile; cette derniere ne peut servir 
que pour les cimetieres. ^^Vf^^l 




Impostes en fer forg^ pour portes dentr^es. ces impostes en bandelettes 
simples et degag^es, font une effet admirable, quelques- unes sent orn^es 
de feuillages entole repous6s ou estampe. Beaucoup emploient des 
feuillages en fonte malleable. 3\X^%2 




Echelle . 



Archivoltes el oeils de boeuf en fer fopg6, pour les portes en bois. 
les panneaux, archivoltes, etc, ornent tr^s bien les poptes d'entrees 
et les pendent 616gantes et d^gag^es. Les remplissages sim- 
ples peuvent se faire au ppix courant de la fonte . ^J/^-z 
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Echelle. 
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Panneaux en fer forge. Grand norabre d'architectes donnent les plans 
des panneaux. et autres petits travaux en remplissag^e, en grandeur na- 
turelle sur papier caique. Pour reproduire le des sin sur la tole. (La sui- 
te a la planche suivante). ^^5^^^ 
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Echelle. 
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(Suite), il faut hlanchir le papier a I'envers du dessin.avec du blanc d'Es- 
pagne ou de la craie.on aplique le c6te blanchi sur la tole et on suit tous 
las contours dudessinavec une pointe a tracer. Ondecalque ainsi faci- 
lement et avec rapidite. 
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Echelle. 
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Barres d'appui et banquettes de croisees enferforg^e. Une grande 
partie des serruriers emploient de la fonte pour ce genre de travauK 
cest untort car le serrurier un peu habile peut executer ce rempiis- 
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Echelle. 
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Balcons a motifs, en remplissage de fer for^^. Ges genres de dessins- 
sont courants et faciles pour Toutillage des faux rouleaux; pourtra 
car, il suffit de faire la division des motifs et n'en dessiner quun seul 
pour executer le balcon en g^rand. -^37 




H?^CrAve. 



Echelle. 
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Balcons de fagade enferforg^e. Ges balcons flechissent sur leur lon- 
gueur et ont besoin en general, detre consolides, soit par des consoles 
qui viennent se fixer a chaque montant, soit encore des separations 
de ialcons, ( Voir la planche 14 ) . SVO"^ 8 
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Echelle . 



H^GrAve. 



Grands Lalcons de croisees avec retour, ou cote de balcon, en fer forg^e 
La main courante est ordinairement en fer mi^rond, les ret ours dol 
vent etres soud^s et non ajust^s ce qui les consollde et les malntlent 
^leur carr^ment. c^^A^ 
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EcheHe. 
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Toutes ces planches de fialcons sont dun remplissagre facile etleplus re- 
cherche a cause de leur dessins deg^agres et produisent un effet grandio- 
se. Une grande partie de ces travaux sont executes a Nantes, la ville ou 
Ibn fait la plus Lelle serrurerie. <^/V^40 
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Echelle. 
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Cette planche represente une quantite de rampes et de pilastres de 
plusieurs systemes, tels que rampes a tarreaux simples et ornes, ram- 
pes ^langlaise avec pitons en fer forge, rampes a col-de-clgne, ram- 
pes a crosse, etc. ^K^r i 
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Echelle. 
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Ges rampes artistiques diles a panneaux sont difficiles a execu- 
ter, le montage exige des soins speciaux car ces rampes different 
de toutes les autres, on est obligee de faire des tambours en bois, pour 
tracer et desslner les contours delescaller. ,^tX^ 
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Echelle. 



ponts et passer elles en fer forge. Ges travaux sexecutent comme les 
rampes descaliers. La rampe du pont en forme de tunel, peut servir 
pour les escaliers a perron. Tons ces dessins sont dun bon gout et les 
travaux fontun effet admirable. c^^/V^S 
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• Echelle. 



Portes d'entrees en Ter forge, la porte b est en tole avec enccidrements de 
fer a moulures, les panneaux et I'imposte sont en remplissages. La porte c 
est a deux baiants, Timposte et la frise sont fixees. La porte a est en fer 
carre avec panne au en tole. Q^cJf\ 






Gette planche offre des barrages de croisees, d'un travail simple et com- 
m-UTi; les lances, fleurons et culots sont ordinairement en font e. On peut 
les faires en fer. (Voir planche lettres A et B, pour les fleurons et les 




Grilles de croisees en rernplissage et a harreaux avec frises et or- 
nements en fer forge. Ces travaux se montent comme les barrages 
simples, les or nements sexecutent apres le montage. ( La figure A est 




Echelle. 
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Grilles pour etailissements demarchands de vin, Voucher et boulanger 
To-us ces travaux pewent servir pour nimporte quel magasin, enmodifiant 
les embl^mes. Ces grilles peuvent se developper comme las devantures enl)ois 
ou se fcriser et venir se loger sur l^paisseur du mur . SiX^Kl 



Paratonnerre, la longueur de la tige est de 6 a 8 rfetres; a la cime est 
vissee une pointe enplatine, la figure A represente sa grosseur naturel- 
le- a 50 centimetres est une Louie en cuivre rouge qui couvre le joint 
de la tige qui est ajuste. q 




GrAve. 



Balustrades en fer forg^, Les quatres motifs de balustrades sont les 
travaux les j)lus pratiques et les plus courants. La grande balustrade est 
plus compliquee, les traverses et les raontants sont en fer plat et les ^ 
barreaux, en fer car re . c^UfX 9 
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Echelle. 



Ces deux grandes Balustrades sont en iandelettes et fer plat, lex^cution 
du remplissage est facile, les travaux sont lagers et grandioses. 
Ces Balustrades semploient principalement pour les travaux de luxe, 
jar dins dagrement, etc. 
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Echelle. 



Plliersy chasse-roues et racle-pieds en fer forge, ces piliers s'emploient 
principalement aux grilles des balustrades. Les piliers en fer sont moins 
couteux que les piliers en magonnerie, ces travaux sont riches, courants et 
degages. 




Echelle. 
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Gouponneinents en fer forg6. Les planches i% ^i, fopment une s^vte de 
courotmements de plusieups style plus ou moins compltqu6s, analogues 
aux grilles que Ton doit execut^es tl ne faut pas que les couronne- 
ments? soient beaucoup plus compliqu^s que les grilles. 3^Jf^ 
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Echelle. 



GfAve. 



Gouponnements eri fer forge, pour grilles. Cette planche offre des- 
Travaux en bandelettes simples c our ant et d'un bon g^out. Les grilles 
avec couronnement soht ^l^g^antes elles appartiennent principal ement 
aiax chateaux, parcB et balustrades. SV(2z 




GrAve:. 



Tous ces couronnements peuvent se fauipe a Techelle voulue, on doil pl^e 
mierement d^ssiner en grandeur natiarelle sur une planche avec du 
blanc.(voir la maniere de dessiner planche a.)pourles dimentions des fers 
on doit choisir les fers voulus s-elon la grandeur de la grille. 'PVl, 




I GrAve. 

Echelle . 



Ges deux grilles, en fer forgre sent dune grande simplicite, elles peu- 
vent donner bonnombre, de plans varies, suivant le gout des artistes, en 
adaptant des frises de laplanche 6 et en compliquant les panneaux avec 
des ornements enfonte et des fers a moulures. (^^A^ 
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Grille avec balustrade en fer forge, cette grille est facile a executer Ten- 
semWe de ses anses a panier forment des frises Elegantes, ce qui enrichit 
la balustrade: (Figure A montant de la balustrade avec ses consoles, figure B 
montant servant de pilier a la grille. 9^>V^<a 




Grilles en fer forge, avec panneaux en t61e. orn6s de i)aguettes en 
fer mi-rond et dbrnements en f)andelette. Une de ces grilles offreun 
trav^ail un peu difficile a cause de la quantitee dentalUes qui se trour 
vent dans le remplissage. i3V{^6 7 



Grille et Balustrade en fer forge. Ge 
a executer, le remplissage est courant 
des faux rouleaux est peu couteux, car 
me dimension. 



travail quoique complique est facile 
et dune borne composition. L'outillage 
les volutes on presque toutes la me- 



Pour ex^cuter les grilles colossales, il est tres-urgent d'y adapt e des 
congres ou des panneaux en tole avec tmverses a croisillons. il faut aus- 
si leur donner un on deux centimetre de faux carrement. plus ou moins, 
suivant la largeur de la g^rille. ^V^c^q 
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Echelle . 



Grille en fer forg^^ avec couronnement bris^, le couronnement est fi- 
x6 solidement sur les ventaux, le battement couvre le joint qui s6pare 
les parties du couronnennent . ( pour faciliter Texecution des tra- 
vaux de forge et dcijustage, voir planches 4,s ), c^c^^o 



Grille en fer forge avec couronneraent cintre. Les fers doivent etre 
dune petite dimension pour rendre la grille legere. elle n'a ni conges 
nipanneaux entole sans cette precaution elle se derangerai de son 
carrement . StX^& 1 




GrAve. 



Echelle. 



Grille et balustrade en fer forge. Gette grille dune petite dimension, est 
degagee et Lien composee. Pour rendre ce travail plus grandiose, si lai)a- 
lustrade est tongue, on adaptera, a certaines distances, des piliers dume- 
me genre que ceux de la grille. c$^/^62 



Grille en fer forg^, avec piliers en fer et panneaux en t61e unis. 11 riy- 
a que les grands vantaux qui se developpent, les autres sont fi- 
x^s aux piliers. ( Pour la fer rure, voir planche 5, les lettres n et m.) 




Gr>Ave. 



Cette grrille est un vPoii chef-d'oeuvre de serrurerie. Les grrilles du 
pare Monceau a Paris, sont f)eaucoup plus colossales et plus ouvragreu- 
ses, mais dun merite moins eleve pour lartiste, car cette grrille est tou- 
te en remplissag^e de fer forge. S^X^Q^I^ 
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CHARPENTES ENFER 




SERRES CHAUDES./^ 




MARQUISE, KiOSQUE ET SERRE 
HOLLANDAISE 




LETT RES ET4TRELACEES 




CUBAGE DES FERS 

Ronds fiais 



Carres 



Dimentions 
en 

millimetres 



Toids 
du metre 



2—2 5- 
4-50- 
6—50- 
9 

10 

11 

1 2 

1^-5 0- 

1 5 

16 

n 

18 

19 

20 

21 

22 

25 

27 

22 

31 

■33 

se - — 

58 

40 

4a 

45 

49 

3 1 

64 

S6 

58 

60 

61 

63 

6-5 

74 

8 1 

94 

10 8 



0X03 9 

0, 1 20 

sao 

G30 
7 80 
9-40 
1 20 

420 
750 
930 
250 

2, <520 

1, 8.00 

3. 1 20 
430 
770 
870 
680 
550 
4 90 
490 



Dimentions 
en 

millimetres 



0, 
0, 
0, 
0, 

1, 
1. 
1, 
1, 

2. 



3. 
3. 
4. 
$. 
6, 
7. 
8, 

10, 100 

11, 260 

12, 480 
11, 160 
IS, 790 

1 7, 230 
18,7 20 

2 0, 280 
22, 7 40 
24, 460 
26, 230 

2 8, 0 80 

3 0, 9 50 
3 6, 0 1 0 
42, 7 10 
51, 1 60 
68. 9 20 
9 0, 9 70 



2-2 5 
4-5 0 
6—5 0 

9 

1 0 

1 1 

1 2 

1 3-5 0 

1 4 

1 6 

1 7 

1 8 

1 9 

2 0 

2 2 

2 4 

27 

2 9 

3 1 

3 3 

3 6 

3 8 

4 0 —r- 

4 2 

4 5 

4 7 

4 9 

5 1 

5 4 

5 6 

5 8 

6 0 

6 3 

6 5 

6 7 

7 4 

8 1 

8 7 

9 4 



Poids II 


D imentions 


L UlvXb 


du metre [|- 


en 

millimetres 


O-U. mc l/i c 




Lhh — E-i^ 




n r n 1 s II 
u K vj i c; y 


18 — 1 2 & 


OK 5 1 5 


n 1 0 H 
U, i )l o 11 


15^ — Zl 0 

i O Hi ^ 


0, 6 5 1 


r\ o o n 11 
0, jj 


1 Q c n K 


0, 9 4 7 


f\ / Q n 11 

0, 4 y U II 


-1 Q Q 

i O J, 


1 2 6 3 


0, 6 10 1 


1 o 1 1, Z o 


1 5 7 8 


0, 7 4 0 II 


O A O Q *^ 




0, 8 8 0 II 


z 0 — 4, D U 


n 7 0 0 


1, 10 0 


O A r 1 ^ 

z v-* b, ' 0 


1 0 S 0 


1, ol 0 1 


O A Q 


1 4 0 0 


1, 0 b 0 1 


OA 1 1 Q < 


1 7 0 


A *7 c n 1 

1, ' ^ ^ 1 


o rv-1 ''^ 0 
z u i Ol 0 


9 10 0 


A Q O A 1 

1, 9 8 0 j 


2i Z Z, Z u 


01 3 8 0 


O O A A 1 

z, z 0 U 1 


Z Z Af, 0 v 


0 7 7 0 


z, 4 A- 0 1 


Q Q C 7 < 

Z Z O , / c) 


1 ISO 


O Q C A 1 

z, y b u 1 


0 Q Q 

Z Z ^, 


1 6 4 0 


T < Q A 1 

0, c) i 0 1 


Z 2i 1 1 1 Z c; 


1 9 S 0 


4, 4 b U 


Z Z i V, o <j 


9. 3 10 


K 1 / A 

o, 1 4 U 


Z Z 10,10 


2, 7 0 0 


< Q Q A 
0, o o U 


Z Z i o , 


3 . 0 8 *0 


D , D b U 


1 z O Z> Z «J 


OK 4 3 0 


•7 Q A A ' 
/, 0 4 U 


1 Q .< / 0 

\ M D H- , O ^ 


0,870 


Q ATA 

o, V ^ y 


Q < C 7 < 


1, 3 1 0 


Q "7 Q A 


1 Q < Q 

1 Z V 


1.750 


A r\ 0 A A 


1 Q t;-.1 1 Q c; 
1 Z D L i, Z 0 


9. 19 0 


-1 Q T Q A 
1 Z, C ^ ^ 


1 9 s n 

1 Z D I O, 0 U 


2 6 9 0 


IT < Q n 
10, c) z U 


9 5S-1 S 7 S 


3. 0 7 0 


1 A- C A A 


1 9 ,^-1 
1 Z u 1 0 1 


3. 5 1 0 


1 c), 9 10 


1 Q "7 q Q B( 

1 2. / — i, z 0 


OK Z. 7 0 


17, 8 5 0 


II 0 7 / K 0 


0 9 4 0 

VJ , tj ^ \J 


1 y, 1 o u 


II Q 7 7 

II Z / D, f 0 


1,410 


2 0, 56 0 


2 7—9, 


1, 8 9 0 


22. 040 


2 7-1 1, 2 5 


2, 3 6 0 


24, 300 


2 7-1 3, 5 0 


2, 8 3 0 


2 5, 86 0 


2 7-1 5,7 5 


3, 3 1 0 


2 7, 480 


j 2 7-1 8, 


3, 7 9 0 


3 3. 520 


1 2 7-2 0, 2 5 


4. 2 5 0 


4 0, 160 


1 29 — 2,25 


OK 5 0 0 


4 6, 28 0 


|29 — 4,50 


1, 0 1 0 


5 3, 1 0 0 


1 2 9 — 6, 7 5 


1, 5 2 0 



CUBAGE DES FERS PLATS. 



T12 



, iJitnentlons 


Poids 


Di mentions 


Poids 


Dimentlons 


Poids 


en 

miUlmetres 


du metre 


en 

millimetres 


du metre 


erx 

mUlimctres 


du metre 


2 9 — 9, 


2,K 0 3 0 


3 8-1 3, 5 0 


3, 


9 9 0 


4 5 


1 5 


7 5 


5 


5 20 


2 9-11, It 


2, 


5 4 0 


3 8-1 5, 7 5 


1 

4, 


6 6 0 


4 6 


i 8 




6 


3 10 


2 9-1 3, 5 0 


3, 


0 4 0 


3 8-1 8, 


0 , 


3 2 0 


4 5 


2 0 


2 5 


7 


10 0 


2 9-1-5, 7 3 


3, 


5 5 0 


3 8-2 0, 2 5 


0 , 


9 3 0 


4 5 


2 2 


6 0 


7 


8 9 0 


2 9-1 8, 


4, 


0 6 0 


3 8-2 2, 5 0 


c 
b , 


D b 0 


4 


2 4 


7 5 


8 


r" r\ 

b 8 0 


2 9-20, 2 5 


4, 


5 7 0 


3 8-2 4, 7 5 


n 
I , 


T T A 


4 0 


0 n 
Z 1 




9 


4 / 0 


3 1—2, 2 5 


O'K 


5 4 0 


3 8-2 7, 


Q 
0 , 




L K 
4 D 


0 0 

z z 


0 K 
z 0 


1 n 
i U 


Q C 0 
z b U 


3 1— A, 50 


1, 


0 8 0 


3 8-2 3, 2 0 


R 


f: Q r\ 

D D u 


4 / 


0 


Z 0 


UK. 


Q 0 n 
0 z U 


3 1 — 6, 7S 


1, 


6 3 0 


4 0—2, 2 S 


HIT 


7 n n 


1 1 


/ 


u u 


i 


C L n 


3 1 — 9, 


Q 


1 / 0 


4 0—4, 5 0 


1 

J. , 


4 0 0 

H- W W 


L 1 


c 

D 


7 «^ 


Q 

z 


A 7 n 


3 1-1 1, 2g 




'-7 Q r\ 

7 z 0 


4 0—6, 7 5 


9 


1 n 1 


L 7 


q 




0 


9 q n 

Z C7 u 


3 1—13, 5 0 


0, 


Z D 0 


4 0—9, 


g 


8 0 0 


4 7 


1 1 


z 0 


4- 


1 9 n 
1 z u 


3 1—1 5, 7 5 


•7 

o, 


Q n A 
0 U U 


4 0-1 1, 2 6 




1 0 


L 7 


1 7\ 
i c; 


n 

d u 


/ 


q /. n 
J 4- u 


3 1—1 8, 




0 D 0 


4 0-1 3, 6 0 


L 


9 1 0 


4 7 




7 K 


D 


7 c 0 


3 1-2 0, 2 5 


4, 


n n 

0 9 0 


4 0-1 5, 7 5 






/_ 7 


1 0 




b 


^ q n 
t) ^ U 


3 4— 2, 26 


Ok 


5 9 0 


4 0-1 8, 


< 


1 n 


L 7 




Z 0 


7 


1 U 


3 4 — 4, 50 


A 


19 0 


4 0-2 0, 2 5 


c 
0, 


1 n 


L 1 


9 9 

z z 




Q 
0 


9 / n 

Z M- U 


3 4—6, 7S 


1 , 




4 0-22, 50 


7 


0 9 0 
u z u 


A 7 


9 L 

Z 4- 


7 ^ 


Q 


n 7 n 


3 V — 9, 


o 


'~z 0 r\ 

0 0 0 


4 0-2 4, 7 5 




7 9 0 


4 7 


9 7 




q 


ft q n 

0 U 


3 4-11, 25 


o 


Q a r\ 

9 8 0 


4 0-2 7, 


u , 


A 9 n 

H Z U 


/ 7 


9 9 
Z 2 


9 ^ 
Z 0 




7 Q n 
/ z u 


3 4-13, 5 0 




5 7 0 


4 0-2 9, 2 5 


Q 


1 0 n 


/ Q 


Q 
Z 


Z t) 


n IT 


0 D U 


3 4-18, 7 5 




17 0 


43—2, 25 


OK 


7 K n 




1 


K n 
0 u 


1 
i 


7 1 n 


3 4-18, 




1 C r\ 

1 0 0 


43—4, 50' 


1 


0 V-* V/ 




a 


7 < 
1 0 


Q 

z 


c 7 n 
b 1 


3 4-20, 2 5 


D, 


3 7 0 


4 3—6, 7 5 


9 


9 0 

Z D V 


4 9 


q 




0 


4 n 


3 G— 2, 25 


0 k 


c '7 r\ 

6 3 0 


4 3—9, 




0 1 0 




1 1 


9 ^ 

Z d 




9 q n 
Z V? u 


3 e— 4, 50 




Q C r\ 
z b 0 


4 3-1 1,2 5 




7 7 0 






?> n 

d U 


0 


i u u 


3 6— r 6, 75 


1 

1 1 


8 q n 

0 J \j 


4 3-1 3, 5 0 


4, 


5 2 0 


4 9 


1 ^ 
1 0 


7 ^ 


D 


n 1 n 


3 6—9, 


Q 


K Q A 


4 3-15, 7 5 


5, 


2 7 0 


4 ^ 


i- 0 




c 

D 


ft 7 0 
0 ' vj 


3 6-1 1, 25 




1 ei A 


4 3-1 8, 




0 3 0 


4 9 


9 0 
z u 


9 

Z d 


7 


7 n 


3 S-1 3, 5 0 


3, 


7 9 0 


4 3-20, 2 5 




7 P n 


L Q 


Q 0 

z z 


0 u 


Q 

0 




3 6—15, 7 6 


4, 


4 2 0 


4 3-2 2,5 0 


7, 


5 4 0 


49 


24 


7 5 


9 


4 50 


3 6-18, 


6, 


0 5 0 


4 3-2 4, 7 5 


8, 


3 0 0 


49 


27 




1 0 


3 1 0 


3 6-20, 25 


5, 


6 8 0 


4 3-2 7, 


9, 


0 5 0 


49 


2 2 


2 5 


1 1 


1 70 


3 6 9 9 5 0 


6, 


3 1 0 




9, 


8 1 0 


49 


3 1 


5 0 


1 2 


030 


3 6-24, 75 


6, 


94 0 


4 3-3 1, 5 0 


1 0, 


5 6 0 


5a 


2 


2 5 


OK 


9 1 0 


3 6-2 7, 


7, 


58 0 


4 5—2, 2 5 


OK 


7 8 0 


52 


4 


5 0 


1 


8 20 


3 8— 2, 25 


OK 


660 


4 6—4, SO 


1, 


5 7 0 


52 


G 


7 6 


2 


730 


3 8—4, 50 


1, 


33 0 


4 5—6. 7 5 


2, 


3 6 0 


52 


9 




3 


6 40 


38—6, 75 


1, 


9 9 0 


4 5—9, 


3, 


1 5 0 


52 


1 1 


28 


4 


5 60 


3 8—5, 


2, 


6 60 


4 6-11, 2 5 


3, 


940 


52 


1 3 


5 0 


5 


4 70 


3 8-11, 25 


3, 


330 


4 5-1 3,50 


4, 


7 3 0 


52 15 


75 


6 


380 



CUBAGE DES FERS PLATS 



Dimentions 
en 

millimetres 



Poids 
du metre 



^Dimentions 
en 

millimetres 



6 2-18, n, 290 

52-20,2 5 8, 20 0 
52-22,5 0 9, 1 2 0 
5 2-2'., T 5 10, 05 0 
52-2T, 10, 950 
5 2-29, 2 5 1 1, 6 6 0 
5^—2, 2 5 0,K 0 

Uh — 1^.60 1, 8 8 0 
5lf — 6,15 2, 81*0 
5 4 — 9, Z, T80 

Isi.-!!, 2 5 4, 130 
5 4-13,5 0 5, 6 8 0 

15 4-15.1 5 6, 62 0 
5 4-18. 1, 610 

5iv-20, 2 5 8, 52 0 
5 4-22, 5 0 9, 4 1 0 
54-24, 1 5 1 0, 4 2 0 

5 4-21, 11, 510 

6 4-29, ?§ 12, "3 2 0 
54-31. 5 0 1 3, 26 0 
5 6 — 2, 2 5 0,K 980 
5 6—4, 50 1, 96 0 
5 6 -6,1 5 2, 2 4 0 

5 6—9, 3, 920 
5G-11, 2 5 4, 9 1 0 

6 6-13, 5 0 5, 8 9 0 
6 6-16,1 5 6, 81 0 
5 6-18, 1, 8 6 0 
5 6-20, 2 5 8, 83 0 
56-22,50 9, 8 20 
5 6-24, 1 5 1 0, 8 1 0 
5 6-21, 11, 190 
5 6-22, 2 5 1 2, 1 1 0 
5 6-31, 5 0 1 3, 1 5 0 
5 9— 2, 2 5 1,K 03 0 
53- 4,5 0 2, 01 0 
5 9— e, 1 5 3, 100 

5 9—9, 4, 14 0 

6 9-11,' 2 5 6, n 0 
8 9-13,6 0 6, 2 1 0 
6 9-15,1 5 1,-24 0 



Poids 
du metre 



5 9-1 8, 
5 9-2 0, 2 5 
5 9-2 2, 5 0 
5 9-2 4,16 
5 9-2 1, 

5 9-2 9, 2 5 

6 1—2, 25 
61 — 4, 50 
6 1 — 6, 15 
6 1— 9, 
61-11, 25 
e 1-13, 50 
6 1-1 5, 1 6 
6 1-18, 

6 1-2 0, 2 5 
61-22,50 
61-2 4, 1 5 
61-21, 
6 1-29, 2 5 
G 1-3 1,5 0 
6 3— 2, 2 5 
6 5-- 4, 5 0 
6 3—6,15 
6 3—9, 
6 3-1 1, 2 5 
6 3-1 3, 5 0 
6 3-1 5, 1 5 
6 3-1 8, 
6 3-2 0, 2 5 
6 3-2 2, 5 0 
G 3- 2 4, 1 5 
6 3-21, 
G3-2 9, 2 5 
6 3-3 1, 5 0 

61— 2, 25 
61— (+, 5 0 

6 1 - 6. 1 5 
61—9. 
6 7-1 1, 2 6 
6 1-1 3, 5 0 
67-15, 1 5 



8, 
9, 
10, 

11, 
12, 
13, 



3, 
4, 
5, 
6, 
1, 
8, 
9. 
10, 
11, 
1 2, 
13, 
14, 



3, 
4, 
5, 
6, 
1, 
8, 
9, 
1 1, 
1 2, 
1 3, 
1 4, 
1 5. 



2 8 0 

3 1 0 

3 5 0 
380 

4 20 
4 6 0 

1, K 0 1 0 

2, 140 

2 1 0 
280 

3 5 0 

4 2 0 

4 9 0 

5 6 0 

6 3 0 
10 0 

7 10 

8 4 0 

9 1 0 
9 8 0 

1.IL 1 0 0 
2, 2 1 0 

3 10 

4 20 

5 20 
630 
130 

8 4 0 

9 4 0 
050 

1 6 0 

2 6 0 

3 10 
410 

1, K 1 1 0 

2, 350 
5 2 0 

7 0 0 

8 7 0 
0 5 0 
2 2 0 



Dimentions 
en 

naillimetres 



Poids 
du metre 



3, 
4, 
6, 
7, 
8, 



67-18, 

6 7-20, 2 5 
61-2 2, 5 0 
81-2 4, 1 5 
61-21, 
61-2 9, 2 5 
61-3 1, 5 0 
74— 2, 2 5 
1 it — 4, 5 0 

7 4 — 6, 7 5 
7 4— 9, 

7 4-1 1, 2 5 
7 4—1 3, 5 0 
1 4-1 5, 1 5 
14 18, 
1 4-2 0, 2 5 
1 4-2 2, 5 0 
1 4-2 4, 1 5 
14-21, 
1 4-2 9,2 5 

7 4-31, 5 0 
81— 2, 2 6 
81— 4, 5 0 

8 1—6, 7 5 
81—9, 
81-11, 2 5 
8 1-1 3, 5 0 
8 1-15,15 
8 1-1 8, 
81-2 0, 2 5 
81-2 2, 5 0 
81-24, 7 6 
81-21, 
8 1-2 9, 2 6 
8 1-3 1,5 0 
8 8— 2, 2 5 
88—4, 5 0 
88 — 6, 7 6 
88—9, 
88-11. 2 5 
8 8-1 3, 5 Q 



9, 
10, 

1 1, 
12, 
14, 
15, 
1 6, 



40 0 
510 
15 0 
9 20 
1 0 0 
28 0 
450 
IK 2 90 
2, 59 0 
890 
1 9 0 
49 0 
18 0 
0 8 0 
38 0 
68 0 
9 8 0 
28 0 
580 
880 
18 0 
IK 420 
2, 840 
26 0 



3, 
5, 
6, 
1, 
9, 
10, 
1 1, 
12, 
1 4, 
15, 
1 6, 
18, 



4, 
5. 
1, 
8, 
9, 

11, 
12, 
14, 
15, 

n, 

1 8, 
19. 



690 
10 0 
52 0 
950 
310 
7 90 
2 1 0 
630 
0 5 0 
4 8 0 
9 0 0 
1.K5 4 0 
3, 0 8 0 
63 0 
§7 0 
720 
26 0 



4, 
6, 
7, 
9. 



CUBAGE DES FERS PLATS 



Pl4 



Dimentlons 
en 

millimetres 



Poids 
du m.etre 



1 5 



25 
5 0 

1 5 

26 
5 0 

2 5 



8 8-15, 
88-18, 
8 8-2 0, 
8 8-2 2. 
8 8-24, 
8 8-2 7, 
8 8-2 2, 

8 8-3 1, 

95— 2. 

96— 4, 6 e 

9 5— 6, 7 5 
9 5—9, 

9 6-1 1. 2 5 
9 5-13, 5q 
9 5-1 5, 7 6 
9 5-16. 
9 5-2 0, 2 5 
9 5-2 2, 5 0 

95- 24, 7 5 
9 5-2 7, 
9 5-2 9 

96- 3 1 
9 5-3 3, 7 5 
9 5-3 6. 

9 6-3 8. 2 6 
1 0 1— 2, 2 5 
1 0 1— 4. 6 0 
1 01— G. 7 6 
101—9, 
1 0 1-1 1. 2 5 
10 1-13, 5 0 
1 0 1-1 5; 7 6 
101-1 8, 
101-20,25 
101-22,50 
1 01-24. 1 5 
1 0 1-2 7, 
1 0 1-2 9, 2 5 
1 01-31, 5 0 
1 01-33, 7 5 
101-3 6, 



25 
50 



10, 
12. 
13, 
15. 
16, 
18. 
2 0, 
21. 

1. 

3, 

5. 

6, 

8, 
10, 

1 1. 
13. 
15, 
16. 

18. 

20, 

2 1, 
2 3. 
2 8, 
2 6, 
2 8, 



800 

3 50 

8 90 

4 40 

9 8 0 

5 20 
0 7 0 

6 10 
6 GO 
3 30 



60 
30 



6 7 0 
3 30 

6 70 
3 30 

6 7 0 
330 



6 70 
330 
IKITO 
3. 6 40 
3 10 

0 80 
860 

6 30 
400 

1 70 

2 50 

7 20 
490 
2 60 
0 30 

8 00 
5 80 
550 



5. 

7, 
8, 

10, 

12. 

14. 

1 5, 

n, 

1 9. 

2 1. 
2 3. 
2 4, 
2 6. 
2 8, 



Dimentious 
en 

millimetres 



Poids 
du metre 



108 
108 
10 8 
108 

10 8- 
108- 
108- 
1 Os- 
lo 8- 
1 Os- 
lo 8- 
1 Os- 
lo 8- 
1 Os- 
lo 8- 
10 8- 

10 8- 
1 1 5- 

I 1 5- 
115- 

1 1 6 
116- 

II 5- 
1 1 5- 

I 1 5- 

I I 6- 
118- 

I 1 5 
U 5- 

I I 5- 

11 5 
1 1 5 
115 
115 
121 
121 
121 

12 1 
12 1 
121 
121 



25 

5 0 
7 5 



— 2. 
— 4. 

— 6, 
— 9, 
-11, 2 8 
-13. 50 
-16,7 6 
-1 8, 
-2 0, 2 5 
-2 2, 5 0 
-24, 7 6 
-2 7. 
-2 9, 2 5 
-31, 5 0 
-3 3. 7 5 
-3 6, 
-3 8, 2 5 
-2 2. 2 5 
-2 4, 6 0 

— 6, 15 

— 9, 
-11, 2 6 
-13, 5 0 
-1 5, 7 5 
-1 8, 
-2 0, 2 6 
-2 2, 5 0 
-2 4, 15 
-2 7, 
-2 9, 2 5 
-3 1, 5 0 
-3 3, 7 5 
-3 6, 

3 8, 2 5 

— 2, 2 6 

— 4, 50 

— 6, 76 

— 9, 
-11, 2 6 
—13, 5 0 
-1 5, 7 5 



1K8 9 0 
3, 7 8 0 
6 8 0 
680 
47 0 

11, 37 0 

12, 2 6 0 
1 6 0 



5, 
7, 
9. 



1 5, 
1 7, 

1 8 

2 0, 
2 2 
2 4, 
2 6 

2 8 

3 0. 

3 1, 8 7 0 
2K0 1 0 



050 
9 5 0 
8 40 
740 
37 0 
2 60 
430 



4, 
6, 
8 
10, 

1 2 
14 
16 
18 

2 0, 
22 
2 4 

2 6 
28 

3 0 
3 2 
3 4 



030 
050 
0 7 0 

0 9 0 

1 0 0 
120 
1 40 
1 6 0 
180 

1 9 0 

2 1 0 
230 
2 5 0 
2 7 0 

2 8 0 

3 0 0 
2K1 30 
4, 260 
6, 3 9 0 
8, 52 0 

10, 66 0 
1 2, 19 0 
14. 9 2 0 



Dimentlons 
en. 

millunetpes 



Poids 
du metre 



1 2 1- 
151- 
121 
12 1- 
1 2 1- 
121- 
121- 

12 1- 
121- 
121- 
121- 
121- 
135 
135 
135 
135 

13 5- 
135 
136 
1 3 5 
135 
135 
136 
1 3 5 
138 
1 35 
1 38 
1 3 6 
135 
1 35 
1 55 
1 62 
1 62 
1 62 
1 62 
1 6 2 
1 62 
1 62 
1 62 
1 6 2 
1 62 



-1 8 
-2 0 
2 2 
-2 4 
-2 7 
-2 9, 
-3 1 
-3 3 
-3 6 
-3 8 
-4 0 
-4 2 

— 2 

— 4 

— G 

— 9 
-1 1 
-1 3 
-1 5 
-1 8 
-2 0 
-2 2 
-24 
-2 7 
-2 9 
-3 1 
-3 3 
-3 6 
-3 8 
-4 0 
-4 2 

— 2 

— 4 

— 6 

— 9 
-1 1 
-13 
-1 5 
-1 8 
-2 0 
-2 2 





1 7 


n "S 0 


Q ^ 
z D 




1 ft n 


^ 0 
0 VJ 


9 1 

Z 1 , 


320 


1 0 


9 ^ 

z u , 






9 5 
z 0 , 


5 8 0 


z 0 


9 7 
z / , 


1 1 0 


S 0 


9 9 


8 5 0 

\J U \J 






q ft 0 






1 1 0 






2^0 






3 7 0 




L 0 


U ^ \J 


z 0 


9K 




0 w 


A 


1 0 VJ 




7 


1 0 0 




q 






1 1 

1 i , 


9> L 0 

\J \J 


5 0 


1 L 


2 10 




1 

i \J 1 


5 8 0 
0 \j ^ 




1 8 , 


950 


9 f) 
z» 0 


2 1 


?^ 9 0 

0 Zj 


f\ 0 
0 \j 


9 3 


6 9 0 


1 S 


9 


0 0 
\j ^ yj 




9 P 
z 0 , 


L 9 0 


Z 0 


0 u, 


7 9 n 

1 J u 


0 u 


0 0, 


1 c n 

i D u 


1 0 


0 0 , 


0 0 u 




7 


Q n 0 

J \j \j 


z 0 


L 0 


9 7 0 


0 ^ 


I 9 
h- z, 


D tf U 


1 5 




0-10 


2.5 


2K 


8 40 


50 




6 80 


75 


B, 


5 20 




1 1, 


3 7 0 


25 


1 4, 


2 1 0 


50 


1 7, 


0 50 


75 


1 9, 


9 00 




2 2, 


740 


25 


2 5, 


5 80 


50 


2 8, 


430 



-1- * 

NOUVEAUX PROCfiDlJ* POUR LA SERRURERIE 
Pour rendre les propri6t6s aux a«iers qui out 6t6 tr«p chauli6s. 

Chauffe. votre acler couleur rouge cerise et le y^^-^^';^"^ [^"^ 
operation cinq h six fois. Faites de nouveau rougir h la couleur cense et battez 1 acier 

I'eau fraiche. 

Pour souder le ler h unc lorge qu'on viendrait de braser. 
Jetezunepoign^e de selmarin et apriis avoir donn6 quelques coups de soufflet, votre 
forge sera d6barrass6e des flammefc bleuatres. 

Couleur cuivre rouge dojin6e a une soudure k l'6tain. 
Prenez un peu de coune-rose avec I'extr6mit6 humide d'un petit baton, frottez les parties 
que vous vouircuivf^^^ ct vous obticndrcz instantan^ment une belle couleur cmvre rouge. 

Imitation des travaux antiques. 
Frottei les pieces que vous voulez vieiUir avec un pinceau imbibe d'une preparation de 
eel ammoniac 6cras6 et d61ay6 dans un peu d'cau. 

Manlere de couler les ornements en zinc. 

Prenez une marmite de fonte ou une cuciUSre, faites fondre votre zinc avec du suif et 
unSeZaSSe Borax pour le rendre plus coulant. Cependant si les modes ^taient 
SSuUsuppn^^^^^^ 

;:rprr ^^^^^^^^^^ 3- — ^ ^-^^ ^'""^ 

^'sfLrincSS^ ilfaudrait y ajouter du plomb et avoir soin de bien 

Jiiin^P avant le coula-e, car le plomb 6tant beaucoup plus lourd. resterait au 
ll Lui^JSrTz nc avec du bois polir obtenir une temperature 6gale et mod^r^e. 
S'i leSctta^^^^^^^^^ ou pas assez, il ue coulerait pas bien et se caiUerait msUn- 
tan^ment. 

Seiage de la lonte tte fer aussi facilement que du bois. 
II n'y a qu'2i chauffer la fonte couleur au blane ct avec unc scie a bois on peut la scier 
ais^ment. 

Recuire la fonte blanche et mailable. 

Faites chauffer votre pifice au plus haut dcgr6 et en la retirant de la forge la plonger 
dans de la chaux-vive ^cras^e et laisser la piSce se refroidir naturcUement. 

Pour enlever les grains de la lonte. 
On met sur les grains de la fonte que I'on a fait rougir, de la cassonnade ; cette opera- 
tion, r4p6t6e plusieurs fois, donne d'excellents r6sultats. 

Pour empfecher le ler de se rouiller. 
Onsaupoudre lespifeces avec de la chaux-vive pulvSrisfie et on les enveloppe. On ale 
sola de ne pas les exposer h I'humiditS. 



Recuire Tacler pour \% travalllep aussl facilement que le fer. 

Fwtes brtler du sarment de vigne dans un fourneau ou h la forge, placez votre piAce au 
milieu et laissez-la recuire naturellement dans la braise. Ce proc6d6 fait perdre k Tacier 
un pea deses propri6t6s. 

Retaillage des limes au moyen de I'aclde ac^tique. 

Brosscz fortement les limes avec de I'eau de potasie tres-chaiide pour leur cnleyer !a 
limailU et les corps gras qu'elles peuvent renfermer ; placez-les les unes sur les aulres 
dans un plat de faience verni. Versez un verre d'acide ac^tique coup6 d'un litre d'eau, il 
faut que cette preparation recouvre enti^rement les limes, laissez agir Tacide pendant 
vingt minutes, lavez iram6diatement k Teau fraiche et apr^s les avoir bien s6ch6es yous les 
imbibez d'huile de lin. 



Trempe tr^s-diire pour tourner Facier fondu. 

On trempe Tacier coulcur rouge cerise dans du \if-argenl ou mercure sans recuit. Onne 
doit point tremper ainsi les outils sur lesquels on frappe etdont le taillant est trop 
tranchant. 

Pour souder Tacier londu. 

Vous faites chauffer pendant dix minutes une cueillfere d'esprit de vin, 15 grammes de 
sel ammoniac, 80 grammes borax. Le tout est plac6 dans une cueill^re tr6s-propre. 
Lorsque le tout est bien en fusion, vous coulez la mali^re sur une feuille de t61e ; quand 
vous Tavez vera^e, vous la changez de place jusqu'a ce que le froid la laisse en petits 
inorceaux que vous employez aussilot et de la mani(^re suivante : vous enlevez avec la lime 
la crasse en dedans et sur les deux c6t6s de Tamorce, vous 6lendez un morceau de la 
composition sur les parties h souder que vous rabatlez bien lout aulour, vous mettez votre 
acier au feu et lui donnez la couleur de rouge-blanc, vous enlevez voire pi^ce du feu el 
V0U8 frappez les premiers coups de marleau avec precipitation sur Tamorce ; la piSce alors 
•8t soud6e et tr^s-solide. 

Deuxi^me proe^d^ pour souder Taeier fondu. 

Ce dcuxifeme procM6 consiste a couvrir de chaux-vive r^duite en poudre Tacier que 
vous avez fait rougir. Quand les amorces sont faites et que vous frappez sur votre enclume 
6galement couverte de chaux, vous faites jeter de la m^me composition sur les parties h 
souder ; ce proc6d6 est moins bon que le premier. 

Soudure pour les pieces d^licates et le mauvais fer. 

On *e lert de la mfeme composition ou simplement du borax que vous pilez trfes-fin ; 
vous poudrez vos pieces dans le feu comme pour aci^rer. 

Pour enlever la rouille du fer. 
Prottez avec un chiffon imbibe d'huile de tartr«. 
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DIFFfiRENTES TREMPES 

Trempe Diamant. 

Prcnez un morceau d'acier fondu, faites-le chauffer a blanc prSt k ressuer, trempez-le 
dans un verre d'acide nitrique et cassez-en I'extr^mitd. Avec les angles vous pourrea 
couper le verre aussi bien qu'avec un diamant. 

Trempe tres-dure pour marteau de moulin, etc. 

Prenez une poign^e de prussiate dc potasse bien pil(§e que vous m6iangerez dans un 
baauet rempli moiti6 urine et eau fraiche plus un verre d'espril de sel ; remuez bien tout 
ce melange, chauffez voire piece au blanc si c'est du fer et au rouge si c'est de lacier ; 
plongez rapidement en tourbillonnant afin de la refroidir au plutot. 

Trempe des pieces sans qu'elles se d^jettent. 

La trempe de ces pieces se fait dans I'eau tiede ou savonneuse ; on les fixe et aprSs avoir 
nass6 de I'huile sur toute leur longueur, on les fait rougir et on les plonge honzontalement 
dans I'eau, on les blanchit i la meule et on leur donne le recuit sur une femlle de t61e que 
Ton fait rougir. 

Proc6d6 pour rendre le ler dur comme I'acier. 
Ouand le fer est rouge, on le passe au tampon avec le melange suivant : une once de - 
orussiate de potasse, 9 grammes de sel ammoniac et 16 grammes d'os brul6 blanc. Le tout 
estbroyfi s^par^mcnt, avant de le meler. On le remet au feu et on lejette dans lean 
fraiche, pour rendre le fer plus dur on r6pete cett« op6ration plusieurs fois. 

Trempe h la minute. 
Pilez du prussiate de potasse, chauffez votrc fer, jetez un peu de cette poudre sur voire 
mhce faites rechauffer et plongez ensuite voire fer dans I'eau trfes-froide : c'est ce qu on 
appelle trempe 4 la minute. Si vous voulez avoir voire fer plus dur, r6p6tez cette operation 
pluiieurs fois en ayant soin de bien enlcver la crasse du for. 

Pour converlir une piece en ier f org6 en acier tremp6. 
On place dans une caisse en t61e ou en fonle les objets que I'on veut rendre en acier. 
Aor^s les avoir entourds de malieres diverses dans lesquelles il entre du carbone, 
charbon de bois pil6, des cendres mfilang^es de crottin de cheval, de pigeon, de poule, de 
vieille savate. On soumet la caisse en I61e qui renferme les pieces h une temp6rature trds- 
61ev6e pendant plusieurs heures s'il est possible. On jellc dans I'eau les pieces que I'on a 
retir6 du feu, alors les pieces sont trte-dures dans I'inl^rieur tandis que la prussiate 
ne trempe que la superficie. 

Trempe pour les ©utiis des marbriers. 
Apr^s les avoir forges, on les fait rougir et on les plonge dans du vinaigre oil Ton a mis 
de rail, du suif. Avant de les tremper, on doit passer du suif sur I'acier. 

Pc/av donner au ler racial de I'araent. 
On place pros de soi de I'eau ou I'on a jet6 du sel ammoniac en poudre et une 6gale 
auantit6 de chaux-vive. Les pieees lim^es et chauffees k la couleur rouge-cerise, on les 
plonge aussitdt dans cette eau qu'on a laiss(5 bouUlir huit ou neuf minutes. 

Mastic pour nettoyer le ler. 
On ddlave de la terre-gille dans de I'eau, on mele un peu de brique pil6e, de pierre 
nonce pulv6ris6e, on y jetle du lait ct quelques blancs d'ceufs. On laisse s6cher le tout et 
apr^s I'avoir divise en morceaux on peut s'cn servir en le trerapant dans 1 eau. 

Brasez sans borax. 
PUez da verre blanc tr^finemcnt et vous I'employez comme le borax. 



Proc^d^ pour changer le fer en euivre. 

Le fer que Ton veul changer cii cuivre doit ^Ire plac^ sur una coiiche de vitriol ; oette 
couehc doit 6tre soavent arros^e avec du vinaigre le plus fort possible, impregn^ de salp^- 
trc, de sel alcooli et de tartre avec du vert-de-gris. 

Poup blanchir le cuivre et le fer par retain. 

L»objct i blanchir doit 6tre frott^ avec un tampon apres qu'on yajet^ unc poudrc 
coinpos^e de Irois parties de sel, d une partie et demie de tartre blanc el de trois parties 
d alan. On plonge ensuite dans retain chaud les pieces h blanchir. 

Composition excellente pour les Irottements. 

Une once de pol^e d'^tain, 250 grammes de plombagine tamis^c bien fine, 500 grammes 
de graisse et bien m«anger le tout ensemble. 

Brasure pour le cuivre jaune et rouge. 
Faites fondre dans un creuset une partie zinc et neuf parties cuivre jaune en laiton Le 
zmc ne doit ^tre jet6 dans le creuset que lorsque le cuivre est fondu. Deux ou trois minu- 
tes aprfes que le tout est en fusion, on le jette sur une esp6ce de passoir de mani^re h faire 
des pehtes btmles. On doit avoir soin de laver la soudure. 

Eau pour nettoyer le cuivre. 
Passez de la composition suivante sur la pi^ce h nettoyer : une once acide sulfuriaue le 
JUS d un citron une once acideacetique, une demie-once acide de sucre, deux ou trois 
pinches de tripoli et jeter le tout dans deux litres d'eau. 

Pour conserver r^clat des armes. 

Ddtrempezdelapoudred'alun de roche avec du vinaigre et essuyez 16g6rement aprfes 
ravoir frott6 avec un tampon de laine imbibe d'alun. ^ 

Pour conserver les pieces polies tr^s-longtemps. 

On passe de la cire sur les pieces de tout m^tal aprSs les avoir fait chauffer assei pour 
que la cire puisse p(5n6trer. ^ 

Moyen d'adoucir toute sorte de m^tal en les fondant. 
On doit bien prendre garde de respirer la fum^e du liquide quand il est en Ebullition 
elle est nuisible h la sant6. En quantit^s 6gales : sel ammoniac, euphorbe, mercure sublil 
m*, borax. Apr^s les avoir tamis6es on les jette dans le creuset. 

Pour graver les m^taux. 
Faites calciner au feu, dans un creuset, les substances suivantes : 100 grammes alun de 
roche, 100 grammes vitriol bleu en pierre. On enduit de cire blanche la partie du m6tal 
sur laquelle vous voulez graver, vous mouillez cetle mdme partie avec un vinaite tr^s-fort 
et vous jetez de la substance composEe d'alun de roche et de vitriol bleu en pierre Pour 
rendre la gravure plus profond6ment incrust(5e, vous changez la poudre et vous versei 
d'autre vinaigre. 

Pour noircir la t61e et le ler. 

D61ajez avec du vinaigre de la mine de plomb en poudre. AprSs avoir nettovE vos 
pifeces, vous y passez ce liquide, vous laissez sEcher et vous frottez aussi avec de la mine de 
plomb s^che. Frottez ainsi quelques instants et les pieces acquiereront un lustre Eclatant. 
Recette pour dorer le cuivre et le zinc. 

On donne la couleur d'or au cuivre en faisant bouillir ce m6tal dans un liquide compost 
de mercure, six parties zinc, une partie tartre cru ; le tout est jet6 dans Tacide muriati- 
que. Apr^s avoir d6capE minutieusement avec de Tacide nitrique 6tendu d'eau, la surface 
du cuivre, on obtient un tres-bon r^sultat. 
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